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Innovative Werkzeugtechnik

Toleranzfelder Einheitswelle

Nennmafl in mm

I SIE a0 (iber bis | Uber bis |Uber bis |lGber bis |Uber bis tber bis|liber bis
0O 3,3 6| 6 10|10 18| 18 30 30 50| 50 80
Angaben in pm
-14 -20 -25 -32 -40 -50 -60
-28 -38 -47 -59 -73 -89 -106
0 0 0 0 0 0 0
-6 -8 -9 -1 -13 -16 -19
0 0 0 0 0 0 0
-10 -12 -15 -18 -21 -25 -30
0 0 0 0 0 0 0
-14 -18 -22 -27 -33 -39 -46
0 0 0 0 0 0 0
-25 -30 -36 -43 -52 -62 -74
0 0 0 0 0 0 0
-40 -48 -58 -70 -84 -100 -120
0 0 0 0 0 0 0
-60 -75 -90 -110 -130 -160 -190
+14 +18 +22 +27 +33 +39 +46
0 0 0 0 0 0 0
+25 +30 +36 +43 +52 +62 +74
0 0 0 0 0 0 0
+40 +48 +58 +70 +84 +100 +120
0 0 0 0 0 0 0
+12 +16 +21 +25 +29 +34 +41
+2 +4 +6 +7 +8 +9 +11
Angaben ohne Gewahr
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