Ausspindeln ab @ 0.4 mm

Precision boring starting at @ 0.4 mm
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TIPP!

Anwendungsbeispiel
Rotaline

ROTA-HSP0410

Abmessungen und Merkmale

Aufbau
Reduzierhtilsen

HM-Ausdrehschneiden
ab @ 0.4 -10.4 mm

HM-Ausdrehschneiden
ab @ 9.3 -15.8mm

Ersatzteile
maximale Drehzahlen

Schnittwertempfehlungen

machining example
Rotaline

ROTA-HSP0410
characteristics

configuration
reducing sleeves

carbide mini boring tool
bore @ from 0.4 — 10.4 mm

carbide mini boring tool
bore @ from 9.3 — 15.8 mm

spare parts
max. rpm

cutting data
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Verbessern Sie jetzt Prazision, Qualitat und You can now improve precision, quality and
Effizienz efficiency when finish boring smallest diameters.
bei der Fertigbearbeitung kleinster Bohrungen. With our new, universal high speed precision
Mit unserem neuen, universellen Highspeed boring tool with integrated digital display for
Feindrehwerkzeug mit integrierter Digitalanzeige boring operations from a diameter of 0.4 mm.
fur die Bearbeitung von Bohrungen ab @ 0.4 mm.
r /ICZ RGTOKUUKDNG URGGF QH OKP
r /CZ \WNAUUKIG &TGJ\EJIN OKP $QF[ FKCOGVGT (e)e]
r -OTRGTFWTEJOGUUGT (e)e} r &WG VQ KVU UOCNN UK\G VIJKU VQQN KU KFGCNN|[
r #WH )TWPF IGTKPIGT $CWOC»G for compact machines from a spindle size of
hervorragend geeignet zum Einsatz auf 5- QT *5-
MQORCMVGP /CUEJKPGP CD 5RKPFGNITO»G
5- QFGT *5- The tool is augmented by a complete range of
accessories, which have been designed for this
Erganzt werden die Werkzeuge durch ein kom- tool — flexible, efficient and extremely accurate.
RNGVVGU <WDGJOTRTQITCOO FCU GKIGPU H@T FKGUGU
Werkzeug konzipiert wurde — flexibel, effizient, Check out the performance of the
N IGPCW high-speed tools for yourself — come

and try us out!
Uberzeugen Sie sich selbst von der Leistungs-
fahigkeit des Highspeed Werkzeugs.
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ROTALINE Abmessungen und Merkmale

Ausspindeln
ab @ 0.4 mm

precision boring characteristics
starting at @ 0.4 mm

—
|
2|2
T ﬁ 44 50 |
gl
S|
o
n| >
\ O | T
o
o|<c
— 1 S8
Q
Q
| max. Tiefe @ 8 |
Gewicht / weight Ausdrehbereich / boring range
kg A
0.42 0.4-15
r '"KPHCEJUVG *CPFJCDWPI FCPM &KrlK\CUMGRA\G RIGUUKDNG JCPFENKPI VICPMU VQ FKIKVCI
r <WUVGNNIGPCWKIMGKV OO0 KOr &R BB UGEEW T CE [ OO0 KP FKCOGVGT
r OO TCFKCNG *WDXGTUVGNNWPIr OO TCFKCN UVTQMG CFLWUVOGPYV
r 5VWHGPNQU CZKCN GKPUVGNNDCTIG &BPPGKREPWUN[ XCTKCDNG
r #*WVQOCVKUEJ FGHKPKGTVG 5EJP G &daB/ratjiable cutting tools
r \[NKPFTKUEJGT 5EJCHVY H@ZT HNG ZK DANGVHROYGVHRE/CNIB[PFGHKPGF EWVVKPI GFIG RQUKVK!
r +tPPGTG -IJNUEJOKGTUVQHH\WHWJTWGEKRFRANNKEEN UICHVY HQT HNGZKDNG CRRNKECVKQ
<WDGJOTVGKNGP r +PVGTPCN EQQNCPYVY UWRRN[ HQT CNN CEEGUUQT
r /ICPWGNNG (GKPYWEJVWPI DGT r /CPWCN RTGEKUKQP DCNCPEKPI VIJTQWIJ DCNCPEK
Ausgleichsgewichte r 2TQVGEVGF CICKPUV YCVGT CPF FWUV CEEQTFKPI

r

9CUUGT WPF UVCWDIGUEJ@V\V IGOA» +2



A1dEV4IONIZAYIM

Jswwng

Ausspindelkopf
precision boring tool

Jaquinu ued

Jawwny
‘1seg




A14EV4DNIZALYIM

JPwwng

L1

9y p

uiw g

Jaquinu ped
JawwnN
‘1seg

270



Dimmel’

N _ - T _ _ l__
J |
I L1
H ;
E 3
2 E
E : :
3 2 s % =R
B = s © = =
0 @ E E = — o
m o [a) o o L | |

k=)
|

|
D min.——\

\
Ausfiihrung rechts (R)
Abmessungen in mm
—
. o
Es
o
2t .
3 <
L = = ©
9 = = €
m o [a s b f S d

’Tf—ﬂ__
\/Ff\ ,/
\

Ap max.*

0.4

A

b i
3 T

=1 ]
18\0—‘

state right (R) version

|
\/Klemmhalter Stirnseite

toolholder face

dimensions in mm

* Ap max. = maximale Schnitttiefe
(werkstoffabhangig)

Achtung: Schneide muss in Richtung
Spannschrauben zeigen!

Ab @ 12 mm Schneidwerte
um ca. 30% reduzieren!

Bestellbeispiel:
fur rechte Ausfihrung und Sorte AL41F:
RS08.1846.02/AL41F

* Ap. max = maximum depht of cut
(depending on material)

Attention: cutting edge has to face
towards the clamp screw!

Over diameter 12 mm reduce cutting
data about 30%!

order-example:
righthand version and grade AL41F:
RS08.1846.02/AL41F
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spare parts
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Schnittwertempfehlungen ROTALINE

Ausspindeln
ab @ 0.4 mm

cutting data precision boring
starting at @ 0.4 mm
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zu bearbeitender Ausdrehbereich Schnittgeschw. Vc = m/min Vorschub
Werkstoff
machining material boring range cutting speeds Vc = m/min feed

Stahl unlegiert 0.4-10 30 - 100 0.01 - 0.02
steel unalloyed 1.0-8.0 60 - 180 0.02 - 0.06
Stahl legiert 0.4-1.0 30 - 100 0.01 - 0.02
steel alloyed 1.0-8.0 60 - 150 0.02 - 0.06
Stahl hochlegiert 04-1.0 30 - 100 0.01 - 0.02
steel high alloyed 1.0-8.0 60 - 120 0.02 - 0.06
Stahl rostfrei 0.4-1.0 30 - 80 0.01 - 0.02
steel stainless 1.0-8.0 40 - 130 0.02 - 0.06
GrauguB 0.4-1.0 30 - 100 0.01 - 0.02
cast iron 1.0-8.0 50 - 170 0.02 - 0.06
Sphéaroguf3 0.4-1.0 30 - 100 0.01 - 0.02
spheroidal graphite cast iron 1.0-8.0 50 - 170 0.02 - 0.06
Aluminium Leg. langspanend 04-1.0 40 - 200 0.01 - 0.02
aluminium alloy, long-chipped 1.0-8.0 180 - 600 0.02 - 0.06
Aluminium Leg. kurzspanend 04-1.0 40 - 200 0.01 - 0.02
aluminium alloy, short-chipped 1.0-8.0 180 - 600 0.02 - 0.06
Warmfeste Legierungen 0.4-1.0 20 - 60 0.01 - 0.02
high temperature alloy 1.0-8.0 30-80 0.02 - 0.06
geh. Stahl bis 66 HRC 0.4-1.0 50 - 100 0.01 - 0.02
hardend steel to 66 HRC 1.0-8.0 50 - 100 0.02 - 0.06
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