
Ausspindeln ab Ø 0.4 mm  

Precision boring starting at Ø 0.4 mm
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ROTALINE

Ausspindeln 
ab Ø 0.4 mm

precision boring 
starting at Ø 0.4 mm

Übersicht

summary

 

 



 

Verbessern Sie jetzt Präzision, Qualität und 
Effizienz
bei der Fertigbearbeitung kleinster Bohrungen.
Mit unserem neuen, universellen Highspeed 
Feindrehwerkzeug mit integrierter Digitalanzeige 
für die Bearbeitung von Bohrungen ab Ø 0.4 mm.

�� �r�����/�C�Z�����\�W�N�À�U�U�K�I�G���&�T�G�J�\�C�J�N�����������������O�K�P-1

�� �r�����-�Ò�T�R�G�T�F�W�T�E�J�O�G�U�U�G�T���������O�O
�� �r�����#�W�H���)�T�W�P�F���I�G�T�K�P�I�G�T���$�C�W�O�C�»�G��
  hervorragend geeignet zum Einsatz auf 
�� �� �M�Q�O�R�C�M�V�G�P���/�C�U�E�J�K�P�G�P���C�D���5�R�K�P�F�G�N�I�T�Ò�»�G��
�� �� �5�-���������Q�F�G�T���*�5�-��������

Ergänzt werden die Werkzeuge durch ein kom-
�R�N�G�V�V�G�U���<�W�D�G�J�Ò�T�R�T�Q�I�T�C�O�O�����F�C�U���G�K�I�G�P�U���H�Ø�T���F�K�G�U�G�U
Werkzeug konzipiert wurde – flexibel, effizient, 
�^���I�G�P�C�W����

Überzeugen Sie sich selbst von der Leistungs-
fähigkeit des Highspeed Werkzeugs.

You can now improve precision, quality and 
efficiency when finish boring smallest diameters. 
With our new, universal high speed precision 
boring tool with integrated digital display for 
boring operations from a diameter of 0.4 mm.

�� �r�����/�C�Z�����R�G�T�O�K�U�U�K�D�N�G���U�R�G�G�F���Q�H�����������������O�K�P-1

�� �r�����$�Q�F�[���F�K�C�O�G�V�G�T���������O�O
�� �r�����&�W�G���V�Q���K�V�U���U�O�C�N�N���U�K�\�G���V�J�K�U���V�Q�Q�N���K�U���K�F�G�C�N�N�[���U�W�K�V�G�F��
  for compact machines from a spindle size of 
�� �� �5�-���������Q�T���*�5�-��������

The tool is augmented by a complete range of 
accessories, which have been designed for this 
tool – flexible, efficient and extremely accurate.

Check out the performance of the
high-speed tools for yourself – come
and try us out!
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ROTALINE

Ausspindeln 
ab Ø 0.4 mm

precision boring 
starting at Ø 0.4 mm

                      ROTA-HSP0410  Anwendungsbeispiel

machining example
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ROTALINE

Ausspindeln 
ab Ø 0.4 mm

precision boring 
starting at Ø 0.4 mm

Abmessungen und Merkmale

characteristics

���r�����'�K�P�H�C�E�J�U�V�G���*�C�P�F�J�C�D�W�P�I���F�C�P�M���&�K�I�K�V�C�N�C�P�\�G�K�I�G
���r�����<�W�U�V�G�N�N�I�G�P�C�W�K�I�M�G�K�V���������������O�O���K�O���&�W�T�E�J�O�G�U�U�G�T
���r�������������O�O���T�C�F�K�C�N�G���*�W�D�X�G�T�U�V�G�N�N�W�P�I
���r�����5�V�W�H�G�P�N�Q�U���C�Z�K�C�N���G�K�P�U�V�G�N�N�D�C�T�G���5�E�J�P�G�K�F�G�P
���r�����#�W�V�Q�O�C�V�K�U�E�J���F�G�H�K�P�K�G�T�V�G���5�E�J�P�G�K�F�G�P�N�C�I�G
���r�����\�[�N�K�P�F�T�K�U�E�J�G�T���5�E�J�C�H�V���H�Ø�T���H�N�G�Z�K�D�N�G���#�P�Y�G�P�F�W�P�I�G�P��
���r�����+�P�P�G�T�G���-�Ø�J�N�U�E�J�O�K�G�T�U�V�Q�H�H�\�W�H�W�J�T���D�G�K���C�N�N�G�P���� ��
�� �� �<�W�D�G�J�Ò�T�V�G�K�N�G�P
���r�����/�C�P�W�G�N�N�G���(�G�K�P�Y�W�E�J�V�W�P�I���Ø�D�G�T���� �� ��
  Ausgleichsgewichte
���r�����9�C�U�U�G�T�����W�P�F���U�V�C�W�D�I�G�U�E�J�Ø�V�\�V���I�G�O�À�»���+�2����

�� �r�����'�C�U�K�G�U�V���R�Q�U�U�K�D�N�G���J�C�P�F�N�K�P�I���V�J�C�P�M�U���V�Q���F�K�I�K�V�C�N���F�K�U�R�N�C�[
���r�����(�G�G�F���K�P���C�E�E�W�T�C�E�[���������������O�O���K�P���F�K�C�O�G�V�G�T
���r�������������O�O���T�C�F�K�C�N���U�V�T�Q�M�G���C�F�L�W�U�V�O�G�P�V
���r�����%�Q�P�V�K�P�W�Q�W�U�N�[���X�C�T�K�C�D�N�G��
  axially-adjustable cutting tools
���r�����#�W�V�Q�O�C�V�K�E�C�N�N�[���F�G�H�K�P�G�F���E�W�V�V�K�P�I���G�F�I�G���R�Q�U�K�V�K�Q�P
���r�����%�[�N�K�P�F�T�K�E�C�N���U�J�C�H�V���H�Q�T���H�N�G�Z�K�D�N�G���C�R�R�N�K�E�C�V�K�Q�P�U
���r�� �+�P�V�G�T�P�C�N���E�Q�Q�N�C�P�V���U�W�R�R�N�[���H�Q�T���C�N�N���C�E�E�G�U�U�Q�T�[���R�C�T�V�U
���r�� �/�C�P�W�C�N���R�T�G�E�K�U�K�Q�P���D�C�N�C�P�E�K�P�I���V�J�T�Q�W�I�J���D�C�N�C�P�E�K�P�I���Y�G�K�I�J�V�U
���r�����2�T�Q�V�G�E�V�G�F���C�I�C�K�P�U�V���Y�C�V�G�T���C�P�F���F�W�U�V���C�E�E�Q�T�F�K�P�I���V�Q���+�2����

Gewicht / weight
kg

0.42

Ausdrehbereich / boring range
A

0.4 - 15
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Aufbau | Reduzierhülsen

configuration | reducing sleeves

Ausspindelkopf

precision boring tool
HM-Ausdrehschneide

mini boring tool

Reduzierhülse

reducing sleeve

ROTALINE

Ausspindeln 
ab Ø 0.4 mm

precision boring 
starting at Ø 0.4 mm

ROTA-HSP0410 RB04-ROTA

RB05-ROTA

RB06-ROTA

RB07-ROTA

        –

RB06-ROTA

ROTA04-020 R

ROTA06-030 R

ROTA08-040 R

ROTA10-050 R

ROTA15-075 R

ROTA20-100 R

ROTA25-125 R

ROTA28-140 R

ROTA35-180 R

ROTA40-200 R

ROTA50-255 R

ROTA60-320 R

ROTA70-405 R

ROTA80-505 R

V08.006.4 HM

V11.008.4 HM

RS08.1846.02

RS11.1855.02

RS11.1867.02



Ø
 d

h6

r

L   

L1

ROTALINE

Ausspindeln 
ab Ø 0.4 mm

precision boring 
starting at Ø 0.4 mm

270

HM-Ausdrehschneiden

carbide mini boring tool

ab Bohrung Ø 0.4 – 10.4 mm
 

bore Ø from 0.4 – 10.4 mm  
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ROTA04-020 R

ROTA06-030 R

ROTA08-040 R

ROTA10-050 R

ROTA15-075 R

ROTA20-100 R

ROTA25-125 R

ROTA28-140 R

ROTA35-180 R

ROTA40-200 R

ROTA50-255 R

ROTA60-320 R

ROTA70-405 R

ROTA80-505 R
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0.6
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54.0
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60.0

66.0

75.0

82.0

92.0

2.0

3.0

4.0

5.0

7.5

10.0

12.5

14.0

18.0

20.0

25.5

32.0

40.5

50.5

0.03

0.04

0.04

0.05

0.05

0.05

0.05

0.07

0.10

0.10

0.12

0.15

0.20

0.20

AL41F  Standardausführung
XC2A-NH für die Hartbearbeitung bis 66 HRC

basic version 
for hard machining up to 66 HRC
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ROTALINE

Ausspindeln 
ab Ø 0.4 mm

precision boring 
starting at Ø 0.4 mm

HM-Ausdrehschneiden 

carbide mini boring tool

ab Bohrung Ø 9.3 – 15.8 mm
 

bore Ø from 9.3 – 15.8 mm  
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* Ap max. = maximale Schnitttiefe 
(werkstoffabhängig)

Achtung: Schneide muss in Richtung
Spannschrauben zeigen!

Ab Ø 12 mm Schneidwerte 
um ca. 30% reduzieren!

Bestellbeispiel: 
für rechte Ausführung und Sorte AL41F: 
RS08.1846.02/AL41F

* Ap. max = maximum depht of cut
(depending on material)

Attention: cutting edge has to face 
towards the clamp screw!

Over diameter 12 mm reduce cutting 
data about 30%!

order-example: 
righthand version and grade AL41F: 
RS08.1846.02/AL41F

RS08.1846.02

RS11.1855.02

RS11.1867.02

3.30

3.90

3.90

4.65

5.50

6.70

3.5

4.2

4.2

6

8

8

0.6

1.0

1.0

9.3

11.0

13.4

11.7

13.4

15.8

V08.0006.4 HM

V11.0008.4 HM

9.3

11.0

11.7

15.8

6

8

103

129

58

84

73

100

RS08

RS11

Ausführung rechts (R)

Abmessungen in mm

state right (R) version

dimensions in mm
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Ersatzteile /               
Maximale Drehzahlen

spare parts / max. rpm
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Ersatzteile  spare parts

Maximale Drehzahl max. rpm

ROTALINE

Ausspindeln 
ab Ø 0.4 mm

precision boring 
starting at Ø 0.4 mm
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ROTA-BAT

ROTA-HSP0410

ROTA-M5

ROTA-M4

ROTA-M6

ROTA-DCK

ROTA-DIC

T-Schlüssel SW2.5

T-Schlüssel SW2

T-Schlüssel SW3

Torx T20

1

2

3

4

5

Batterie

Ausspindelkopf

Gewindestift

Gewindestift

Gewindestift

Batteriefachdeckel

Dichtung für 

Batteriefachdeckel

DS SW25

DS SW20

DS SW30

TORX T20F

3

2.5

4 

5

max. zulässig

< 5x Schaft-Ø

> 5x Schaft-Ø

max. 

< 5x shank-Ø

< 5x shank-Ø

35.000

35.000

25.000

0.4 - 6.0

6.0 - 12.0

6.0 - 12.0

Ø 40

3

1

5

2

4
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Schnittwertempfehlungen

cutting data

30 - 100
60 - 180

30 - 100
60 - 150

30 - 100
60 - 120

30 - 80
40 - 130

30 - 100
50 - 170

30 - 100
50 - 170

40 - 200
180 - 600

40 - 200
180 - 600

20 - 60
30 - 80

50 - 100
50 - 100

0.01 - 0.02
0.02 - 0.06

0.01 - 0.02
0.02 - 0.06

0.01 - 0.02
0.02 - 0.06

0.01 - 0.02
0.02 - 0.06

0.01 - 0.02
0.02 - 0.06

0.01 - 0.02
0.02 - 0.06

0.01 - 0.02
0.02 - 0.06

0.01 - 0.02
0.02 - 0.06

0.01 - 0.02
0.02 - 0.06

0.01 - 0.02
0.02 - 0.06

0.4 - 1.0
1.0 - 8.0

0.4 - 1.0
1.0 - 8.0

0.4 - 1.0
1.0 - 8.0

0.4 - 1.0
1.0 - 8.0

0.4 - 1.0
1.0 - 8.0

0.4 - 1.0
1.0 - 8.0

0.4 - 1.0
1.0 - 8.0

0.4 - 1.0
1.0 - 8.0

0.4 - 1.0
1.0 - 8.0

0.4 - 1.0
1.0 - 8.0

Stahl unlegiert
steel unalloyed

Stahl legiert
steel alloyed 

Stahl hochlegiert
steel high alloyed 

Stahl rostfrei
steel stainless

Grauguß
cast iron

Sphäroguß
spheroidal graphite cast iron

Aluminium Leg. langspanend 
aluminium alloy, long-chipped

Aluminium Leg. kurzspanend 
aluminium alloy, short-chipped

Warmfeste Legierungen         
high temperature alloy

geh. Stahl bis 66 HRC           
hardend steel to 66 HRC

zu bearbeitender 
Werkstoff

machining material

Ausdrehbereich

boring range

Schnittgeschw. Vc = m/min

cutting speeds Vc = m/min

Vorschub

feed

ROTALINE

Ausspindeln 
ab Ø 0.4 mm

precision boring 
starting at Ø 0.4 mm




